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STRUMENTAZIONE
PER MACCHINE
EQUILIBRATRICI

INSTRUMENTATION
FOR BALANCING
MACHINES
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La strumentazione elettronica EQ21S-TS € un'apparecchiatura basata su un computerindustriale con una speciale scheda

DSP (Digital Signal Processor) ed e adibita alla misura dello squilibrio per macchine equilibratrici sia a supporti rigidi che
oscillanti, ad asse verticale ed arizzontale. Uno speciale 'software con menu difacile utilizzo permette all'operatore di
impostare tutti i dati del rotore da equilibrare e di accedere a tutte le funzioni della macchina in modo semplice ed
immediato. E adatto per risolvere i problemi piti impegnativi legati-alla. misura-ed alla correzione degli squilibri e pud
essere facilmente collegato a impianti complessi, a PLC .o.reti informatiche.

The EQ21S-TS electronic instrumentation is an equipment based on an industrial computer with a special DSP (Digital
Signal Processor) board and is used for measuring the unbalance forbalancing machines with both hard and soft
bearing pedestals, with vertical and horizontal axis. A special software with easy-to-use menu allows the operator to set
all the data of the rotor to be balanced and to access all the functions of the machine in a simple and immediate way.
It is suitable for solving the most demanding problems related to the measurement and correction of unbalances and
can be easily connected to complex systems, PLCs or computer networks.

Caratteristiche generali
General characteristics

Windows 10 - IOT Enterprise
CPU fanless
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Memoria di archiviazione SSD rimovibile
® 4 porte seriali RS232
2 porte LAN RJ45

1 porta wireless dual band 2.4GCHz e 5GHz (opzionale)

5 Porte USB di cui una sul pannello frontale

Visualizzazione su schermo a colori 17" ad alta risoluzione

Dispositivo Touch Screen integrato sullo schermo

Possibilita di collegare una stampante

® Possibilita di collegamento alla rete ethernet




EQ21S ¢ una strumentazione di misura ad elevata precisione per macchine equilibratrici. Essa permette di risolvere problemi

legati alla misura ed alla correzione degli squilibricper macchine equilibratrici sia a supporti rigidi che oscillanti, ad asse

verticale ed orizzontale. E presente una tastiera per la gestione e navigazione del software, realizzato con un menu di facile
utilizzo che permette all'operatore di impostare tutti i dati del rotore da equilibrare e di accedere a tutte le funzioni della
macchina in modo semplice ed immediato.

EQ21S is a high precision measuring instrumentation for balancing machines with both hard and soft bearing pedestals.
It allows to solve problems related to the measurement and correction of unbalances for balancing machines with both hard
and soft bearing pedestals, with vertical and horizontal axis. The unit is equipped with a sealed keyboard for the introduction
of all the rotor data by means of a user friendly menu that allows acces to all the functions of the machine in a simple and
immediate way.
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Caratteristiche generali
General characteristics

Windows 10 - IOT Enterprise
CPU fanless

Memoria di archiviazione SSD rimovibile
4 porte seriali RS232
2 porte LAN RJ45

5 Porte USB di cui una sul pannello frontale

® Mouse su pannello frontale

Tastiera alfanumerica a membrana sigillata

Visualizzazione su schermo a colori 12" ad alta risoluzione

Possibilita di collegare una stampante

Possibilita di collegamento alla rete ethernet

® Windows 10 - loT Enterprise

® fanless CPU

® SSD removable storage memory

® 4 RS232 serial ports

® 2 | AN RJ45 ports

® 5 USB ports of which one on the front panel

® Mouse on front panel (only for EQ21S model)

® Sealed alphanumeric keyboard (EQ21S)

® [High resolution flat panel 12" TFT colour screen
® Possibility to connect an external printer

® pPossibility of ethernet connection




Caratteristiche software
Software characteristics

Piece in tolerance

Menu Add/Remove Static Drilling Right Pag2==> Initial unbal. Drilling Left ‘Show Correction Drilling Right Menu Add/Remove Static Drilling Right Pag 2
Schermata di awio del software in attesa di Visualizzazione dei valori di squilibrio alla fine Schermata di completamento equilibratura
misura. della misura. con segnalazione del pezzo in tolleranza.

Scre y for measul

Rotor archive
001 - Master Rotor -

00: otor 6200 - 1E5B78

Rotor archive lectric Motor -
Rotor parameters
Correction Parameters
Calibration

Machine parameters

Print parameters

Password

Correction test
Maintenance and diagnostic

Password

Switch off PC
Exit [ wanege [ rooktor | I [ seex [ w1 Bit
Accesso al menu principale del software per Selezione di un rotore nell'archivio della Impostazione della password per accedere al
I'inserimento dei parametri macchina.

Rotor

Rotor parameters - 2 - Girante 6200 - 1E5B78 Rotor parameters - 2 - Girante 6200 - 1E5B78

Description i Maximu allowable unbalance g 999.00

Rotor code: 1E5878 Measuring channel gain 32 -32

Type of rotor 1 : Channel gain for deflection measurement 2

Unitof measurement g Measurement time ss

Dimensiona/b/c mm 10.0 100.0 10.0 Measurement time plus filtering s 6.0

Radius r1 /static/ 2. mm 300 300|300 oo s S % 90 Balancing tolerance 1SO 1940/1

Rotation speed Minimum / Balancing / Maximum RPM 800 900 1000 Name of print file. Stampa_Default EBS. Balancing grade
Pedestals configuration 1-2 Deflection tolerance mm Rotor mass kg (300.00

Balancing tolerance Left/ Static / Right g 100 [100  [1.00 Measure display mode. 2Planes + Static - Max operating speed RPM 1000

Balancing tolerance ISO 1940/1 Couple tolerance. g 005 Calculated tolerance
Maximum allowable unbalance g 999.00 Diameter belt support mm 2000

Look for -10 -1 +1 +10 Exit Look for -10 -1 +1 +10 Exit Exit
Inserimento dei parametri per il rotore montato Inserimento dei parametri per il rotore montato Calcolo dellatolleranza di equilibratura secondo

sulla macchina. sulla macchina. la norma 1SO 21940.

Correction Parameters - 2 - Rotor 6200 - 1E5B78
Type of correction A
Correction radius Left/Cen/Right mm 200.0 .
Material density glem3 7.200 Unbalance calibra
Correction Parameters - 2 - Rotor 6200 - 1E5B78 M, 100 Unbalance calibration constants
0 t o o
Type of correction None T:;’::dman’gleng R R Eccentricity calibration parameters
miling Max numbr of holes LeftCen/Right 6 Eccentricity calibration
Outside radial milling Min holes distance LeftCen/Right mm 25.00 Eccentricty calibration constants
[Axial drill with fixed depth Angle btw. holes Left/Cen/Right ° 747
[Axial drll with variable depth Drill angular position Left/Cen/Right ° 0.00

Look for -10 El +1 +10 Exit Look for -10 El +1 +10 Exit Esit

Impostazione del tipo di correzione: foratura
assiale.




Machine parameters

Unbalance calibration parameters Module and phase visualisation Continue
Number of runs (1] HW attenuation of input signal NO
Type of rotor 1 Number of decimal digits displayed 1
Rotation speed Minimum / Calibration / Maximum RPM 800 973 Window for angle highlight 2.0 Print parameters
Pedestals configuration 1-2 Type of sensor Force
Measuring channel gain 32 Hold contact mode NC Print initial values ves B
Dimensiona/b/c mm 10.0 Enable excentricity key NO ¥ Type of print document PDF E
Radius r1/r2 mm 30.0 Deflection measurement NO (EAUSIELD Description
P1 Mass / Position 9/° 5.00 Deflection sensor sensitivity Voltmm Crazna Renault
P2 Mass / Position 9/° 5.00 Deflection sensor angular correction o Operator Peter

Direction of rotation enable NO

Engine Pulley Diameter (0 = Joint) mm 120.0

Report files remote path

Choose path !

Exit | | | | | = Exit

Impostazione dei parametri di taratura del Inserimento dei parametri di macchina. Impostazione dei parametri di stampa del

rotore.

Introductio

certificato di equilibratura.

arameters.

of ) t parameters for the

Save parameters
Restore parameters

Print parameters

Exit Exit Add/Remove Static

Prova per singola correzione sul rotore. Salvataggio dei parametri, manutenzione e Visualizzazione della correzione con foratura ed
/ diagnostica. indicazione della profondita dei fori.

parameters, maintenance and

Software opzionali Optiongl software

Software di statistica Statistic software
Software di correzione assistita (foratura, fresatura, aggiunta graffette)  Assisted correction software (drilling, milling, adding weights)
Software per rilevamento zone proibite Software used to detect prohibited zones

Integrazione con i software di pianificazione e schedulazione della Integration with planning and scheduling software of MES
produzione MES (Manufacturing Execution System) (Manufacturing Execution System) production

Esportazione dei dati produttivi mediante file XML Export of production data through XML files

Accessori
Accessories

Stampa certificato personalizzato

Possibilita di stampare il certificato
di equilibratura personalizzato.

—_ )

Customized certificate print

Stampante (Opzionale)

® Dimensioni massime 400x300x200 mm

® Bjanco e nero/ colori, laser, formato carta A4

Printer (Optional)

® Max dimensions 400x300x200 mm

® Black & white / colors, ink jet,
paper size A4




Supporto strumentazione

Instrumentation support

Forniamo diverse tipologie di supporto per la strumentazione
a seconda delle necessita del cliente e della macchina.

We provide different types of instrumentation support
according to the needs of the customer and the machine
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Tolleranza : 05009
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www.ebs-balancing.com

EBS S.r.l.

Via Don Sapino, 176 - 10078
Venaria (TO) - Italy

Phone +39 011 4240237
Fax +39 011 4240364
info@ebs-balancing.com

Strumentazione in armadio
Cabinet instrumentation

Strumentazione su rack
pensile mobile

Instrumentation on mobile
hanging rack

—
| Strumentazione a bordo macchina
| | . .
‘ ) Onboard instrumentation
e
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TIRGAN

VIBRATION ANALYSIS & CONDITION MONITORING EQUIPMENT

www.tirgan.org

TIRGAN Co. Ltd. (Official Agent in Iran)
Add.: Unit 6, No. 52, Jouybar St., Tehran - 1415795361, IRAN
Tel. +98 21 88996360 Fax. +98 21 88992367
info@tirgan.org
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